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JEMO cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, dpticos y fuentes de

?ﬂaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, |a inclusién en un
imentacion.

8528.51.10

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nive! basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecdanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.51 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda io establecido en los item “A" y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, épticos y fuentes de
alimentacién.

8528.51.20

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de ias partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los jtem “A” y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismao cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, épticos y fuentes de
alimentacion.

8528.61.00

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso: B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del mantaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.101
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda io establecido en los item “A” vy “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magneticos, opticos y fuentes de
alimentacién.

8529.90.12

CIRCUITOS IMPRESOS MONTADOS CON COMPONENTES ELECTRICOS O
ELECTRONICOS. Montaje y soldadura en las placas de circuito impreso de todos
los componentes, siempre que estos no partan de la subpartida 8473.30.

8529.90.19

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productiva:A - Montaje
como minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas totaimente desagregadas a nivel basico de
componentes; y D - Integracién de las placas de circuito impresc y de las partes
eléctricas y mecanicas en la formacién del producto final.

8529.90.30

60% de valor agregado regional p [ \
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de realizar las etapas “A” y "B" anteriores.

8541.29.20

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electrénico; D. Marcacion

(identificacion), E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A” y “B” anteriores.

8541.30.21

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electrénice; D. Marcacion

{identificacién); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan tambien realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A" y “B” anteriores.

8541.30.29

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test {ensayo) eléctrico u opto electronico; D. Marcacion

(identificacion); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en aiguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas "A" y “B” anteriores.

8541.40.16

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada: C. Test (ensayo) eléctrico u opto electronico; D. Marcacion

(identificacién); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastiila semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en aiguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas "A” y “B” anteriores.

8541.40.21

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilila semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electronico; D. Marcacidn

(identificacién); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A” y “B" anteriores.

8541.40.22

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A, Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electronico; D. Marcacion

(identificacion); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los dicdos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-guimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuites
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar |las etapas “A” y “B" anteriores.

8541.40.26

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS

OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
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i pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de Ia pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electronico; . Marcacion
(identificacién); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuitos
integrades monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas "A” y “B” anteriores.

8541.40.31

CELULAS FOTOVOLTAICAS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A.
Procesamiento fisico-quimico referente a etapas de division, texturizacion y
metalizacion; B. Encapsuiamiento de la pastilla mentada; C. Test (ensayo) eléctrico
u apto electrénico; y D. Marcacién (identificacion).

8541.40.32

CELULAS FOTOVOLTAICAS. Cumplir con el siguiente proceso productiva: A,
Procesamiento fisico-quimico referente a etapas de division, texturizacion y
metalizacion; B. Encapsulamiento de la pastilla montada; C. Test (ensayo) eléctrico
u opto electronico; y D. Marcacion (identificacién).

8541.50.20

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Mantaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada: B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electrénico; D. Marcacién
(identificacidn); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones {micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora: y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A" y “B” anteriores.

8542.32.21

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con ei siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastiila semiconductora no encapsulada; B, Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electronico; D. Marcacion
(identificacion); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar ef
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora: y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A” y “B” anteriores,

8542.32.29

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilia semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastiila
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electronico: D. Marcacion
(identificacion); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora: y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A” y “B” anteriores.

8542.32.91

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICQOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electronico: D. Marcacién
(identificacion); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastiila semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A” y “B” anteriores.

8542.33.90

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B, Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electrénico: D. Marcacion
(identificacion); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco

micrones (micra) v los diodos de potencia deberan también realizar el 1\
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procesamiento fisico-quimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en algunc de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas "A” y “B” anteriores.

8542.39.39

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electrénico; D. Marcacion
(identificacion), E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan tambien realizar el
pracesamiento fisico-gquimico de la pastilla semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A" y “B" anteriores.

8542.39.99

COMPONENTES SEMICONDUCTORES Y DISPOSITIVOS
OPTOELECTRONICOS. Cumpilir con el siguiente proceso productive: A. Montaje de
la pastilla semiconductora no encapsulada; B. Encapsulamiento de la pastilla
montada; C. Test (ensayo) eléctrico u opto electrénico; D. Marcacion
(identificacion); E. Los circuitos integrados bipolares con tecnologia superior a cinco
micrones (micra) y los diodos de potencia deberan también realizar el
procesamiento fisico-quimico de la pastilia semiconductora; y F. Los circuitos
integrados monoliticos proyectados en alguno de los Estados Partes estan exentos
de realizar las etapas “A" y “B” anteriores.

8543.10.00

60% de valor agregado regional

8543.20.00

60% de valor agregado regional

8543.30.00

60% de valor agregado regional

8543.70.12

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje
como minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas totalmente desagregadas a nivel basico de
componentes; y D - Integracién de las placas de circuito impreso y de las partes
eléctricas y mecanicas en la formacién del producto final.

8543.70.14

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje
como minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas totalmente desagregadas a nivel basico de
componentes: y D - Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes
eléctricas y mecanicas en la formacién del producto final.

8543.70.15

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje
como minimo dei 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas fotaimente desagregadas a nivel basico de
componentes; y D - Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes
eléctricas y mecanicas en la formacion del producto final.

8543.70.19

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje
como minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas totaimente desagregadas a nivel basico de
componentes; y D - Integracién de las placas de circuito impreso y de las partes
eléctricas y mecanicas en la formacion del producto final.

8543.70.39

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje
como minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las piacas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas totalmente desagregadas a nivel basico de
componentes; y D - Integracién de las placas de circuito impreso y de las partes

Jeléctricas y mecanicas en la formacién del producto final.

8543.70.91

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo.A - Montaje
como minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y

soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
|
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de las partes eléctricas ¥y mecanicas totalmente desagregadas a nive! basico de
componentes; y D - Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes
eléctricas y mecanicas en |a formacion del producto final.

8543.70.92

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje
como minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto:B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas totalmente desagregadas a nivel basico de
componentes; y D - Integracion de las placas de circuito impresa y de las partes
electricas y mecanicas en la formacién del producto final.

8543.70.99

Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje
como minimo dei 80% de las placas de circuito impreso por producto:B - Montaje y
soldadura de todos los componentes en las placas de circuito impreso; C - Montaje
de las partes eléctricas y mecanicas totaimente desagregadas a nivel basico de
componentes; y D - Integracién de las placas de circuito impreso y de las partes
eléctricas y mecanicas en la formacion del producto final,

8544.70.10

CABLES OPTICOS. Cumpilir con el siguiente proceso productiva: A. Pintura de
fibras; B. Reunion de fibras en grupos; C. Reunién para formacién de nucleos; D.
Extrusion de la capa o aplicacion de armazén metaiica y marcacion; E. Se admitira
la realizacion de las actividades descriptas en fos item “A” y “B” por terceros,
siempre que se efectle en uno de los Estados Partes: F. Las empresas deberan
realizar actividades de ingenieria referentes al desarroilo y adaptacioén del producto
a su fabricacién y test (ensayos) de aceptacién operativa; y G. Los cables opticos
deberan utilizar fibras dpticas que atiendan el requisito especifico de origen definido
para las mismas.

8544.70.30

CABLES OPTICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Pintura de
fibras; B. Reunion de fibras en grupos; C. Reunién para formacion de nicleos; D.
Extrusion de la capa o aplicacién de armazén metilica y marcacion; E. Se admitira
la realizacion de las actividades descriptas en los item “A” y “B” por terceros,
siempre que se efectlie en uno de los Estados Partes: F. Las empresas deberan
realizar actividades de ingenieria referentes al desarrollo y adaptacion del producto
a su fabricacién y test (ensayos) de aceptacién operativa; y G. Los cables 6pticos
deberan utilizar fibras dpticas que atiendan el requisito especifico de origen definido
para las mismas.

8544.70.90

CABLES OPTICOS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Pintura de
fibras; B. Reunién de fibras en grupos; C. Reunién para formacién de nicleos; D,
Extrusion de la capa o aplicacién de armazén metalica y marcacion; E. Se admitira
la realizacién de las actividades descriptas en los item “A” y “B” por terceros,
siempre que se efectue en uno de los Estados Partes; F. Las empresas deberan
realizar actividades de ingenieria referentes al desarrolio y adaptacién del producto
a su fabricacion y test (ensayos) de aceptacién operativa; y G. Los cables 6pticas
deberan utilizar fibras opticas que atiendan el requisito especifico de Qrigen definido
para las mismas.

8601.10.00

60% de valor agregado regional

8601.20.00

60% de valor agregado regional

8602.10.00

80% de valor agregado regional

8602.90.00

60% de valor agregado regional

8603.10.00

60% de valor agregado regional

8603.90.00

60% de valor agregado regional

8604.00.10

60% de valor agregado regional

8604.00.90

60% de valor agregado regional

8605.00.10

60% de valor agregado regional

8605.00.90

60% de valor agregado regionai

8606.10.00

60% de valor agregado regional

8606.30.00

60% de valor agregado regional

8606.91.00

60% de vaior agregado regional

. |8606.92.00

160% de valor agregado regional

8606.99.00

L~

80% de valor agregado regional

I
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8607.11.10 60% de valor agregado regional
8607.11.20 60% de valor agregado regional
8607.12.00 60% de valor agregado regional T
8607.19.11 60% de valor agregado regional O NETAN R
8607.19.19 60% de valor agregado regional A% S,
8607.19.90 60% de valor agregado regional S e AL
8607.21.00 60% de valor agregado regional [J<cgcRe'™ | T
8607.29.00 60% de valor agregado regional \Z  GENE— LI
8607.30.00 60% de valor agregado regional Wo A/
8607.91.00 60% de valor agregado regional N7y, WO
8607.99.00 60% de valor agregado regional N
8608.00.11 60% de valor agregado regional
8608.00.12 60% de valor agregado regional
8608.00.90 60% de valor agregado regional
8609.00.00 60% de valor agregado regional
8701.10.00 60% de valor agregado regional
8701.30.00 60% de valor agregado regional
8701.90.10 60% de valor agregado regional
8704.10.10 60% de valor agregado regicnal
8704.10.90 60% de valor agregado regional
8706.00.20 60% de valor agregado regional
8707.90.10 60% de valor agregado regional
8708.29.11 60% de valor agregado regionai
8708.29.12 60% de valor agregado regional
8708.29.13 60% de valor agregado regional
8708.29.14 60% de valor agregado regional
8708.29.19 60% de valor agregado regional
8708.30.11 60% de valor agregado regional
8708.40.11 60% de valor agregado regional
8708.40.19 60% de valor agregado regional
8708.50.11 60% de valor agregado regionai
8708.50.12 60% de valor agregado regional
8708.50.19 60% de valor agregado regional
8708.50.91 60% de valor agregado regional
8708.70.10 80% de valor agregado regional
8708.94.11 60% de valor agregado regional
8708.94.12 60% de valor agregado regional
8708.94.13 60% de valor agregado regional
8709.11.00 60% de valor agregado regional
8709.19.00 60% de valor agregado regional
8709.90.00 60% de valor agregado regional
8714.99.10 Salto de partida arancelaria mas 60% de valor agregado regional
8714.99.90 Salto de partida arancelaria mas 60% de valor agregado regional
8716.20.00 60% de valor agregado regional
8802.11.00 60% de valor agregado regional
8802.12.10 60% de valor agregado regional
8802.12.90 60% de valor agregado regional
8802.20.10 60% de valor agregado regional
8802.20.21 60% de valor agregado regional
8802.20.22 60% de valor agregado regional
8802.20.90 60% de valor agregado regional
8802.30.10 60% de valor agregado regional
8802.30.21 60% de valor agregado regional
8802.30.29 60% de valor agregado regional {
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8802.30.31 60% de valor agregado regional

8802.30.39 80% de valor agregado regional

8802.30.90 60% de valor agregado regional

8802.40.10 60% de valor agregado regional

8802.40.90 60% de valor agregado regional —

8802.60.00 60% de valor agregado regional AL

8803.10.00 80% de valor agregado regional A AN

8803.20.00 60% de valor agregado regional A O 33_

8803.30.00 60% de valor agregado regional [z SECRETARIx = I}

8803.90.00 80% de valor agregado regional \Q _GENEpa, 5N

8805.10.00 60% de valor agregado regional A =T

8805.21.00 60% de valor agregado regional Nn 4

8805.29.00 60% de valor agregado regional N

8901.10.00 80% de valor agregado regional

8§901.20.00 60% de valor agregado regional

8901.30.00 60% de valor agregado regional

8901.90.00 60% de valor agregado regional

8902.00.10 60% de valor agregado regional

8902.00.90 60% de valor agregado regional

8904.00.00 60% de valor agregado regionai

8905.10.00 60% de valor agregado regional

8905.20.00 60% de valor agregadao regional

8905.90.00 80% de valor agregado regional

8906.10.00 60% de valor agregado regional

8906.90.00 60% de valor agregado regionai

8907.10.00 60% de valor agregado regional

8907.90.00 60% de valor agregado regional ,

9001.10.11 FIBRAS OPTICAS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Procesamienta
fisico-quimico que resuite en la obtencién de la preforma; B. Estiramiento de la -
fibra; C. Test; D. Embalaje; E. Se admitira la realizacién de la actividad descrita en
el item “A” por terceros, siempre que se efectde en uno de los Estados Partes: y F.
Las empresas deberan realizar actividades de ingenieria referentes al desarrolio y
adaptacion del producto a su fabricacion y test (ensayos).

9001.10.19 FIBRAS OPTICAS. Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Pracesamiento
fisico-quimico que resuite en la obtencién de la preforma: B. Estiramiento de Ia
fibra; C. Test; D. Embalaje; E. Se admitira la realizacion de la actividad descrita en
el item “A” por terceros, siempre que se efectGe en uno de los Estados Partes: yF.
Las empresas deberan realizar actividades de ingenieria referentes al desarrollo y
adaptacion del producto a su fabricacion y test (ensayos).

9001.10.20 |CABLES OPTICOS. Cumplir con ei siguiente proceso productivo: A. Pintura de
fibras; B. Reunidn de fibras en grupos; C. Reuni6n para formacion de nucleos: D.
Extrusion de la capa o aplicacién de armazon metalica y marcacion: E. Se admitira
la realizacion de las actividades descriptas en los item “A” y “B” por terceros,
siempre que se efectlie en uno de los Estados Partes; F. Las empresas deberan
realizar actividades de ingenieria referentes al desarrollo y adaptacién del producto
a su fabricacion y test (ensayos) de aceptacién operativa; y G. Los cables dpticos
deberan utilizar fibras 6pticas que atiendan el requisito especifico de origen definido
para las mismas.

9002.11.20 60% de valor agregado regional

9005.80.00 60% de valor agregado regional

9005.90.90 60% de valor agregado regional

9006.10.00 60% de valor agregado regional

9006.30.00 60% de valor agregado regional

9007.19.00 60% de valor agregado regional

9007.20.91 60% de valor agregado regional AN
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9007.20.99 60% de valor agregado regional
9007.91.00 60% de valor agregado regional
9007.92.00 60% de valor agregado regional | p—
9008.20.10 60% de valor agregado regional L ERIC
9008.20.90 "160% de valor agregado regional A AN
9010.10.10 60% de valor agregado regional /=~  ____—<C%
9010.10.20 60% de valor agregado regional __{| = SECRETARIA £ 7
9010.10.90 60% de valor agregado regional L5 GENERAL_ o7
9010.50.10 60% de valor agregado regional WO, Ry
9010.90.10 60% de valor agregado regional N ey
9011.10.00 60% de valor agregado regional A7
9011.20.10 60% de valor agregado regional
9011.20.20 60% de valor agregado regionai
9011.20.30 60% de valor agregado regional
9011.80.10 60% de valor agregado regional
9011.80.90 60% de valor agregado regional
9011.90.10 60% de valor agregado regicnal
9011.90.90 60% de valor agregado regional
9012.10.10 60% de valor agregado regionai
9012.10.90 60% de valor agregado regional
9012.90.10 60% de valor agregado regional
9012.90.90 60% de valor agregado regional
9013.10.90 60% de valor agregado regional
9013.20.00 60% de valor agregado regional
9013.90.00 60% de valor agregado regional
9014.10.00 60% de valor agregado regional
9014.20.10 60% de valor agregado regional
9014.20.20 60% de valor agregado regional
9014.20.30 60% de valor agregado regional
9014.20.90 80% de valor agregado regional
9014.80.10 60% de valor agregado regional
9014.80.90 60% de valor agregado regional
9014.90.00 60% de valor agregado regional
9015.10.00 60% de valor agregado regional
9015.20.10 60% de valor agregado regional
9015.20.90 60% de valor agregado regional
9015.30.00 60% de valor agregado regional
9015.40.00 60% de valor agregado regional
9015.80.10 60% de valor agregado regional
9015.80.90 60% de valor agregado regional
9015.90.10 60% de valor agregado regional
9015.90.90 60% de valor agregado regional
9016.00.10 60% de valor agregado regional
9016.00.90 60% de valor agregado regional
9017.10.10 60% de valor agregado regional
9017.90.10 60% de valor agregado regional
9018.11.00 60% de valor agregado regional
9018.12.10 60% de valor agregado regional
9018.12.90 60% de valor agregado regional
9018.13.00 60% de valor agregado regional
9018.14.10 60% de valor agregado regional
9018.14.90 60% de valor agregado regional
9018.19.10 60% de valor agregado regionali
9018.19.20 60% de valor agregado regional
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9018.19.30 60% de valor agregado regional
3018.19.80 60% de valor agregado regional
9018.19.90 60% de valor agregado regional T
9018.20.10 80% de valor agregado regional SO a0,
9018.20.20 60% de valor agregado regional s A
9018.20.90 60% de valor agregado regional ﬁ?E?—-‘a?:-—;—u- 4
9018.41.00 60% de valor agregado regionat 8 Goneno ™ 21
9018.49.40 60% de valor agregado regional \D — = i
9018.49.91 60% de valor agregado regional % 7
9018.50.10 60% de valor agregado regional N o
9018.50.90 60% de valor agregado regionai el
9018.90.10 80% de valor agregado regional
9018.90.31 60% de valor agregado regional
9018.90.39 80% de valor agregado regional
9018.90.40 80% de valor agregado regional
9018.90.50 60% de valor agregado regional
9018.90.91 60% de valor agregado regionai
9018.90.93 60% de valor agregado regional
9018.90.94 60% de valor agregado regional
9019.10.00 60% de valor agregado regional
9019.20.10 60% de valor agregado regional
9019.20.20 60% de valor agregado regional
9019.20.30 60% de valor agregado regional
9019.20.40 60% de valor agregado regional
9019.20.90 60% de valor agregado regional
9022.12.00 60% de valor agregado regional
9022.13.11 60% de valor agregado regional
9022.13.19 60% de valor agregado regionai
9022,13.90 60% de valor agregado regional
9022.14.11 60% de valor agregado regional
9022.14.12 60% de valor agregado regional
89022.14.13 60% de valor agregado regional
9022.14.19 60% de valor agregado regional
9022.14.90 60% de valor agregado regional
9022.19.10 60% de valor agregado regional
8022.19.91 60% de valor agregado regional
9022.19.99 60% de valor agregado regional
9022.21.10 60% de valor agregado regional
9022.21.20 60% de valcr agregado regional
9022.21.90 60% de valor agregado regional
9022.29.10 60% de valor agregado regional
9022.29.90 60% de valor agregado regionai
9022.30.00 60% de valor agregado regional
9022.90.11 80% de valor agregado regional
9022.90.12 60% de valor agregado regional
9022.90.19 60% de valor agregado regional
9022.90.80 60% de valor agregado regional
9022.90.90 80% de valor agregado regional
9024.10.10 60% de valor agregado regional
9024.10.20 60% de valor agregado regional
9024.10.90 60% de valor agregado regional
9024.80.11 60% de valor agregado regional
9024.80.19 80% de valor agregado regional
9024.80.21 60% de valor agregado regional ™
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9024.80.29 60% de valor agregado regional

9024.80.90 60% de valor agregado regional

9024.90.00 60% de valor agregado regional

9026.10.11 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soidadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecénicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item "A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3} Banco de martilios de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item A" y “B". No
desnaturaliza el cumgpiimiento del régimen de origen definido, la inclusidn en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, dpticos y fuentes de
alimentacion.

9027.10.00 60% de valor agregado regionai T

9027.20.11 60% de valor agregado regional PACREATINY

9027.20.12 60% de valor agregado regional y/ e KN

9027.20.19 60% de valor agregado regional /S _—Ta\h A4

9027.20.21 60% de valor agregado regional || <¢ <2CR®%_opy T

9027.20.29 80% de valor agregado regional _ \\ 2 GENe—" X

9027.30.11 60% de valor agregado regionai \\GA/ oY/

9027.30.19 60% de valor agregado regional NPy~ ey

9027.30.20 60% de valor agregado regional N

9027.50.10 60% de valor agregado regional

9027.50.20 60% de valor agregado regional

9027.50.30 60% de valor agregado regional

9027.50.40 60% de valor agregado regional

9027.50.50 60% de valor agregado regional

9027.50.90 60% de valor agregado regionat

9027.80.11 60% de valor agregado regional

9027.80.12 60% de valor agregado regional

9027.80.13 60% de valor agregado regional

9027.80.14 60% de valor agregado regional

9027.80.20 60% de valor agregado regional

9027.80.30 60% de valar agregado regional

9027.80.31 60% de valor agregado regional

9027.80.99 60% de valor agregado regional

9027.90.10 60% de valor agregado regional

9027.90.91 60% de valor agregado regional

9027.90.93 60% de valor agregado regional

9027.90.99 60% de valor agregado regional

9028.10.11 60% de valor agregado regional

9028.10.19 60% de valor agregado regionat

9028.30.11 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los

componentes en [as placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes electricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes;y C.
Integracion de las piacas de circuito impreso y de las partes electricas y mecanicas
en la formacién de! producto final de acuerdo con los item "A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10

y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31.para
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impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes par terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magneticos, opticos y fuentes de
alimentacion.
9028.30.21 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B" anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.20.91 para aparatos de “facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento def régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpc o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion.
9028.30.31 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes: y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje tos siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del itern 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10|
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion.

9029.10.10 60% de valor agregado regional

9030.10.10 60% de valor agregado regional

$030.10.90 60% de valor agregado regional

9030.20.30 60% de valor agregado regional

9030.31.00 60% de valor agregado regional

9030.32.00 60% de valor agregado regional

9030.33.11 Cumplir con el siguiente proceso productivo; A. Montaje y soldadura de todos los

compaonentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes: y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas ¥y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje ios siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los iterm 8517.21.10|
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitemn 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira ia utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccién de ios mismos atienda lo establecido en los itern “A” ¥ “B". No
desnaturaliza e! cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, épticos y fuentes de
alimentacion. AN

4L 03




SECRETARIA DEL MERCOSUR
RESOLUCION GMC N° 26/01 — ARTICULO 10
FE DE ERRATAS - ORIGINAL-15/1V/2010

Agustin Colombo Sierra
Director

9030.33.19

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item *A” y “B" anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes maédulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471 60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacién.

9030.33.29

60% de valor agregado regional

9030.33.90

60% de valor agregado regional

9030.39.10

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A, Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “"A” y "B" anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes moédulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B”. No
desnaturatiza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacién.

9030.39.90

60% de valor agregado regional

9030.40.10

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes electricas
y mecénicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y "B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médules o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos de! item 8517.80.91 para aparatos de “facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item "A” y *B”. No
desnaturaliza ef cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, dpticos y fuentes de
alimentacién.

9030.40.20

Cumplir con el siguiente proceso productive: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las piacas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item "A” y “B” anteriores.

Estan exentos del montaje los siguientes moduios o subconjuntos: 1) Mecanismos
de! item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del itermn 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de matrtilios de los subitemn 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacitg
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de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los jtem “A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, Ia inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magneticos, dpticos y fuentes de
alimentacion.

9030.40.30

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en [as placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B" anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes maodulos o subconjuntos; 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517 21 A0
y 8517.21.20; y 3) Banco de martiflos de los subitern 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de iinea de ios item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira ia utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccidn de fos mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B”. No
desnaturaliza ef cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion. :

9030.40.90

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje ¥ soldadura de todos los
componentes en ias placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
¥y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes: y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas ¥y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.101
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre gue la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion. '

9030.82.10

Cumpilir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B" anteriores.
Estan exentos del montaje Ips siguientes médulos o subconjuntos: 1} Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2: 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira Ia utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, Ia inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion.

9030.82.90

Cumpiir con el siguiente proceso productivo: A, Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas ¥y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item B473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2: 2)

Mecanismos del item B517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.A1.10
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y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem B473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccién de los mismos atienda lo establecido en los item "A” y "B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacidn.

9030.84.90 60% de valor agregado regional
9030.89.30 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los

componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas y
mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de compenentes; y C.
Integracién de las piacas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en fa formacion del producto final de acuerdo con los item "A” y “B” anteriores Estan
exentos del montaje los siguientes mddulos o subconjuntos: 1) Mecanismos del
item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martilios de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y "B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, 6pticos y fuentes de
alimentacién.

9030.89.40 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes electricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.Estan
exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos del
item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.48.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, 1a inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magneticos, opticos y fuentes de
alimentacion.

9030.89.90 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso;B. Montaje de las partes eléctricas y
mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; v C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteridres.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del itern 8517.90.91 para aparatos de “facsimil” de los item 8517.21.10}
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre gue {a
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, oplicos y fuentes de
alimentacion.

9030.90.10 60% de valor agregado regional
9030.90.90 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los

componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
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en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A™ y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del itern 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccién de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza e! cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, dpticos y fuentes de
alimentacion.

9031.10.00 60% de valor agregado regional

9031.20.10 60% de valor agregado regional

9031.20.90 60% de valor agregado regional

9031.41.00 60% de valor agregado regional

9031.49.10 80% de valor agregado regionat

9031.49.20 60% de valor agregado regional

9031.80.11 60% de valor agregado regional

9031.80.12 80% de valor agregado regional

9031.80.20 60% de valor agregado regional

9031.80.30 80% de valor agregado regional

9031.80.40 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y scldadura de todos fos
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto finai de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y B471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y *B™. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, ia inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, épticos y fuentes de
alimentacion.

9031.80.50 60% de valor agregado regional

9031.80.60 80% de valor agregado regional

9031.80.91 60% de valor agregado regional

9031.80.99 60% de valor agregado regional

9031.90.10 60% de valor agregado regional

9031.90.90 60% de valor agregado regional

9032.89.11 Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los

componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
¥y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martilios de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes per terceros, siempre que la
produccién de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza el cumglimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, 6pticos y fuentes de

alimentacion.
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Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y "B" anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modutos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.48.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre gue la
produccidn de los mismos atienda lo establecido en los item "A” y “B". No
desnaturaliza el cumpiimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacién.

9032.89.22

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soidadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de ias paries eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes modulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utiiizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccién de los mismos atienda o establecido en los item “A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, dpticos y fuentes de
alimentacién.

9032.89.23

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes electricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.48.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item A" y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, 1a inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion.

9032.89.24

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecéanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y "B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes moédulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de “facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira fa utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre gue la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item "A” y “B". No {\

desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, 1a inclusion en un
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mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, dpticos y fuentes de
alimentacion.

9632.89.25

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracidn de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil* de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de fos subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccién de ios mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B”". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magneéticos, épticos y fuentes de
alimentacion.

9032.89.29

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes: y C.
integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martilios de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.43.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B". No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion.

9032.89.81

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en fas placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes: y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en ia formacién del producto final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes moédulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacién
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de ios mismos atienda lo establecido en los item “A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento dei régimen de origen definido, ia inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacién,

9032.89.82

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soidadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes: y C.
Integracién de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacion del producto final de acuerdo con los item “A” y "B" anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de “facsimil" de los item 8517.21 10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.49.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
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de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda lo establecido en los item "A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusion en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, opticos y fuentes de
alimentacion.

9032.89.83

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito impreso; B. Montaje de las partes eléctricas
y mecanicas, totaimente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas
en la formacién dei producte final de acuerdo con los item “A” y “B” anteriores.
Estan exentos del montaje los siguientes moédulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.49.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos dei item 8517.80.91 para aparatos de "facsimil” de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.48.21 y 8471.60.11. Se admitira la utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccién de los mismos atienda lo establecido en los item “A” y "B". No
desnaturaliza e! cumplimiento del régimen de origen definido, la inclusién en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magneticos, Opticos y fuentes de
alimentacian.

9032.89.84

60% de valor agregado regional

9032.89.89

Cumplir con el siguiente proceso productivo: A. Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuitd impreso; B. Montaje de Ias partes eléctricas
y mecanicas, totalmente desagregadas, a nivel basico de componentes; y C.
Integracion de las placas de circuito impreso y de las partes eléctricas y mecanicas

_{en la formacién del producto final de acuerdo con los item "A” y “B” anteriores.

Estan exentos del montaje los siguientes médulos o subconjuntos: 1) Mecanismos
del item 8473.30.22 para impresoras de las subpartidas 8471.48.3 y 8471.60.2; 2)
Mecanismos del item 8517.90.91 para aparatos de "facsimil" de los item 8517.21.10
y 8517.21.20; y 3) Banco de martillos de los subitem 8473.30.23 y 8473.50.31 para
impresoras de linea de los item 8471.48.21 y 8471.60.11. Se admitira |a utilizacion
de subconjuntos montados en los Estados Partes por terceros, siempre que la
produccion de los mismos atienda io establecido en los item "A” y “B”. No
desnaturaliza el cumplimiento del régimen de crigen definido, la inclusidn en un
mismo cuerpo o gabinete de unidades de discos magnéticos, 6pticos y fuentes de
alimentacion.

89032.90.10

CIRCUITOS IMPRESOS MONTADOS CON COMPONENTES ELECTRICOS O
ELECTRONICOS. Montaje y soldadura en las placas de circuito impreso de todos
los componentes, siempre que estos no partan de la subpartida 8473.30. ‘

9402.90.10

60% de valor agregado regional

9402.90.20

60% de valor agregado regional

9406.00.10

60% de valor agregado regional

9406.00.92

60% de valor agregado regional

NOTAS AL PIE:

(1)

Excepto los productos definidos como "premezclas que contengan
vitaminas con soporte de sustancias organicas nutritivas y/o de
sustancias inorganicas especificamente elaboradas para ser

agregadas a la racién animal completa”.

e Y et
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Se aplica solamente a: *Los tejidos de punto de anchura inferior o
igual a 30 cm, con un contenido de hilados de eiastdmeros o de hilos
de caucho, superior o igual al 5% en peso, excepto: terciopelo, felpa
(incluidos los tejidos de punto de "pelo largo”) y tejidos con bucles, de
punto.

*Los tefidos de punto de anchura inferior o igual a 30 cm, excepto:
terciopelo, felpa (incluidos los tejidos de punto de "pelo largo") y
tejidos con bucles, de punto.

*Los demas tejidos de punto por urdimbre (incluidos los obtenidos en
telares de pasamaneria) de fibras artificiales, excepto: el terciopelo,
felpa (incluidos los tejidos de punto de "pelo largo”) y tejidos con
bucles, de punto y los tejidos de punto de anchura superior a 30cm
con un contenido de hilados de elastdmeros o de hilos de caucho
superior o igual al 5% en peso.

(3)

Se aplica unicamente a insecticidas, fungicidas, herbicidas,
inhibidores de germinacién y reguladores del crecimiento de las
plantas

4) Se aplica Unicamente a insecticidas base de aceite minerai

(5) Excepto "Tubos para cafos elaborados con soidadura continua por
resistencia eléctrica, de didametro superior a 590 mm e inferior a 630
mm."

(6) Excepto "Tubos de acero aluminizado.”

(7)

Solo se aplica al siguiente producto: "trépano PDC con cuerpo de

acero y cabeza de tungsteno"

g

%f‘
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APENDICE |l

CERTIFICADO DE ORIGEN DEL MERCOSUR

1.Productor Final o Exportador
(nombre, direccién, pais)

Identificacion del Certificado
{numero)

2. Importador
(nombre, direccidn, pais)

Nombre de la Entidad Emisora del
Certificado

Direccién:

3. Consignatario
(nombre, pais)

Ciudad: Pais:

4. Puerto o Lugar de Embarque Previsto

5. Pais de Destino de los Productos

6. Medio de Transporte Previsto

7. Factura Comerciai

Numero: Fecha:
. 10. Denominacién de los 11.Peso
8(.:)Nd° de | 9. ([,\‘.!%d“lﬁgos Productos Liquido 12. Valor
raen o Cantidad
N°de .
Orden 13. Normas de Origen

14. Observaciones

CERTIFICACION DE ORIGEN

15. Declaracion del Productor Finat o
del Exportador:

Dectaramos que los productos
mencionados en el presente formulario
fueron elaborados en .................. y
estan de acuerdo con las condiciones
de origen establecidas en el
Acuerdo....................

Fecha:

Sello y Firma

16. Certificaciéon de la Entidad Habilitada:

Certificamos la veracidad de la declaracién
gque antecede de acuerdo con la legislacion
vigente.

.Fecha:

Sello y Firma

VER AL DORSO

pi éf ‘

103




SECRETARIA DEL MERCOSUR
RESOLUCION GMC N° 26/G1 — ARTICULO 10
FE DE ERRATAS - ORIGINAL-15/1V/2010

Agustin Colombo Sierra
Director

NOTAS

- No podra presentar tachaduras, correcciones o enmiendas y solo sera valido si
todds sus campos, excepto el campo 14 y el campo 3 (cuando ei importador y el
consignatario fueran fa misma persona), estuvieren debidamente completados;

- Tendra validez de 180 dias a partir de la fecha de emision;

- Debera ser emitido dentro de los 60 dias, contados desde la fecha de emision de la
factura comercial; :

- Para que los productos originarios se beneficien del tratamiento preferencial, éstos
deberan haber sido expedidos directamente por el pais exportador al pais
destinatario,

- Podra aceptarse la intervencién de terceros operadores, siempre que sean
atendidas las disposiciones del Apéndice lll, inciso A, item j.

LLENADO:

Campo 8 (N° de Orden) - Esta columna indica el orden en gque se individualizan los
productos comprendidos en el presente certificado.

Campo 10 (Denominacion de los Productos) - La denominacion de los productos debera
coincidir con la que corresponda al producto negociado, clasificado conforme a la NCM -
Nomenclatura Comin del MERCOSUR- y con la que registra la factura comercial. Podra,
adicionalmente ser incluida la descripcion usual del producto.

Campo 13 (Normas de Origen) - En esta columna se identificara las normas de origen con
la cual cada producto cumplié el respectivo requisito, individualizada por su nimero de
orden. La demostracién del cumplimiento del requisito constara en la declaracion a ser
presentada previamente a las entidades o reparticiones emisoras habilitadas.

Campo 12 (Valor) — En esta columna se debera consignar el valor que consta en la

factura comercial.
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APENDICE Il

INSTRUCTIVO PARA LAS ENTIDADES HABILITADAS PARA LA EMISION DE
CERTIFICADOS DE ORIGEN

A- CERTIFICADOS DE ORIGEN

Las certificaciones se realizaran conforme al modelo de formulario de Certificado de
Origen que consta en el APENDICE |I. '

Las Entidades emitiran certificados de origen de acuerdo a la competencia y a la
jurisdiccién que les fueran asignadas al ser habilitadas, tomando en cuenta las
siguientes consideraciones:

a) El Certificado de Origen debera ser presentado ante la autoridad aduanera en
formulario confeccionado mediante cualquier procedimiento de impresion siempre
que sean atendidas todas las exigencias de medidas, formato (ISO/A4 -210x297mm)
y numeracion correlativa. De acuerdo a la normativa juridica o administrativa de cada
Estado Parte, y a la practica existente en cada uno de ellos, los formularios de
Certificado de Origen podran ser prenumerados y podra utilizarse papel reciclado
para su confeccion. El mismo no se aceptara, entre otras versiones, en fotocopias o
transmitidos por fax.

b) La identificacion relativa a la clasificacién del producto en el campo 9, debera
ajustarse estrictamente a los codigos de la NCM vigentes al momento de ia emision
del Certificado de Origen.

c) En el campo 10 de la denominacién del producto, lo mismo debera estar descrito de
acuerdo con la glosa de la NCM, sin que ello signifique exigir el ajuste estricto a dichos
textos. La descripcion de la factura comercial debera corresponderse, en términos
generales, con esta denominacion. Adicionaimente, ei certificado de origen podra
contener la descripcion usual del producto. A titulo de ejemplo:

En lugar de:

Campo ¢ Campo 10

5209 Tejidos de algodén con un contenido de algodédn superior o igual a
85% en peso, de gramaje superior a 200 g/m?
- Con hilados de distintos colores:

5209.42 -- Tejidos de mezclilla ("DENIM")
5209.42.90 Los demas

Se debera citar:

5209.42.90 Tejido “DENIM" en pieza, 100% algodon, de 350 g/m? de color negro.

% Y
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BNV el de certificados de origen que incluyan distintos productos, deberan
identificarse para cada una de ellas, et codigo NCM, la denominacion la cantidad, el
valor y el requisito correspondiente.

e) Las entidades emisoras podran rectificar los errores formales en los certificados de
origen, detectados por las aduanas, mediante nota en ejemplar original, suscripta
por firma autorizada para emitir Certificados de Origen.

Dicha nota debera consignar el nimero correlativo y fecha del Certificado de Origen
al que se refiere, indicando los datos observados en su version original y la
respectiva rectificacion y deberd anexarse a la nota emitida por la administracion
aduanera.

La nota de rectificacion de la entidad emisora debera ser presentada ante la
administracién aduanera por el declarante dentro del plazo de 30 dias desde la
fecha de su notificacion.

f) No podran efectuarse rectificaciones de certificados de origen a excepcion de lo
dispuesto en el punto anterior.

g) En ninglin caso podran emitirse certificados de origen en reemplazo de otro una vez
que haya sido presentado ante la Administracion Aduanera.

h) No se emitiran certificados de origen con campos incompletos o en blanco y
solamente se permitird que se tache el campo 3 cuando el importador y el
consignataric sean los mismos, asi como el campo 14, cuando corresponda. El
certificado de origen no podra presentar otras tachaduras, raspaduras, correcciones
0 enmiendas.

i) La Entidad habilitada podré emitir un nuevo certificado en reemplazo de uno
anterior, en el caso que el mismo haya sido emitido pero no presentado ante la
Administracion Aduanera correspondiente dentro de los plazos estipulados al
efecto, esto es, 60 dias contados desde |la fecha de emisién de la factura comercial.
En el caso de que asi se proceda, la Entidad habilitada debera dejar constancia de
este reemplazo, solamente, en sus respectivos registros.

i) El llenado del Certificado de Origen MERCOSUR para las operaciones que
involucran un tercer operador debera realizarse de la siguiente forma:

1. El campo 2 (Importador) del Certificado de Origen debe ser llenado con el
nombre del importador del pais de destino final del producto.

2. El campo 12 (Valor) debe ser llenado con el valor correspondiente al de la
factura consignada en el campo 7 (Factura Comercial) del certificado. '

3. El Certificado de Origen debera ser emitido dentro de los 60 dias, contados
desde la fecha de emision de la factura comercial consignada en el campo 7.

4. El campo 7 (Factura Comercial) del Certificado de Origen MERCOSUR
podra ser completado de las siguientes formas:
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i) con el nimero y la fecha de factura comercial emitida por el exportador del
pais de origen del producto (primera factura).

En este caso, debera constar en ef campo 14 (Observaciones) del Certificado que
se trata de una operacion por cuenta y orden de un tercer operador, asi como
también el nombre, domicilio y pais de este uitimo. Para el desaduanamiento del
producto en el pais importador, debera estar indicado, en forma de declaracion
jurada, en la titima factura, que ésta se corresponde con el Certificado de Origen
que se presenta, citando el nimero del mismo y su fecha de emisién, todo ello,
debidamente firmado por dicho operador.

i) con el nimero y la fecha de la factura comercial emitida por el tercer
operador al importador del pais de destino final de la mercaderia (ultima factura).
En ese caso, debera constar en el campo 14 (Observaciones) del Certificado de
Origen, que se trata de una operacién por cuenta y orden del tercer operador, asi
como su nombre, domicilio y pais. A efectos del control y la verificacién del origen,
seran considerados los datos que constan en la Declaracién Jurada y en la primera
factura.

k) El campo 14 (Observaciones) del Certificado de Origen MERCOSUR podra ser
utilizado para incluir cualguier informacién complementaria respecto de los demas
campos del Certificado, sin perjuicio de los casos expresamente establecidos en el
Régimen de Origen MERCOSUR.

) Para cada Certificado de Origen podra corresponder mas de una factura comercial,
y una misma factura comercial podria corresponder a mas de un Certificado de
Origen.

m) Las firmas exigidas en los campos 15 (Declaracién del Productor Final o
Exportador) y 16 (Certificacion de la Entidad Habilitada) del Certificado de Origen
deberan ser autdgrafas

n) Ademas debera consignar en el Campo 14 “Observaciones”, del Certificado de
Origen, lo siguiente:

i} En el caso de la Decision CMC N° 16/07: “valor agregado regional segun lo
establecido en el LXV Protocolo Adicional al ACE N° 18— ARTICULO 3°”.
i) En el caso de la Resolucion GMC N° 37/04: “valor agregado regional segun lo
establecido en el LI Protocolo Adicional al ACE N° 18 — ARTICULO 1°". -
iii) En el caso de la Decision 37/05: El o los N° de orden correspondientes a la NCM
del o de los bienes que han utiizado insumos que cumplen con la PAC,
consignandose de la siguiente manera: “N° de orden XX, ZZ: insumos PAC."

B - REQUISITOS DE ORIGEN
Los requisitos de origen se consignaran en el campo N° 13 del certificado de origen y

seran identificados con estricta sujecién a los textos indicados en el Articulo 3° del
presente Régimen. _

L
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El reg e origen para los bienes de capital es un criterio especifico de acuerdo a o

indicado en el Apéndice | de la presente Decisién y debera ser identificado en el
correspondiente certificado de origen. Para aquellos casos en que fueran establecidos
nuevos codigos arancelarios definidos como bienes de capital, en el caso de certificacion
de origen, las mismas deberan hacer referencia al inciso f) del Capitulo I, Articulo 3° de

la presente Decision.

C- REPARTICIONES OFICIALES DE LOS ESTADOS PARTES

Argentina
Ministerio de Industria y Turismo

Secretaria de Industria, Comercio y Pequefia y Mediana Empresa
Julio A. Roca N° 651- Piso 6° - Sector 31
(Buenos Aires)
Fax: (5411) 4349 3830

Brasil
Ministério do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior
Secretaria de Comércio Exterior - SECEX
Esplanada dos Ministérios, Bloco J, 7° andar
(Brasilia)
Fax: (5561) 2109 7385

Paraguay
Ministerio de Industria y Comercio

Subsecretaria de Comercio
Departamento de Comercio Exterior
Av. Mcal. Lépez 3333
(Asuncion)

Fax: (59521) 616 3084

Uruguay
Ministerio de Economia y Finanzas

Asesoria de Politica Comercial
Colonia 1206 - 2° Piso
{(Montevideo)

Fax: (5982) 902 0736
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j APENDICE IV

e OV

“INSTRUCTIVO PARA EL CONTROL DE CERTIFICADOS DE ORIGEN DEL
MERCOSUR POR PARTE DE LAS ADMINISTRACIONES ADUANERAS

CONTROL DEL CERTIFICADO DE ORIGEN

Se exigira la presentacion del Certificado de Origen sélo en original. Ef mismo no se
aceptara, en otras versiones, fotocopias o transmitidos por fax.

El Certificado de Origen debera ser presentado ante la autoridad aduanera en
formulario confeccionado mediante cualquier procedimiento de impresién siempre que
sean atendidas todas las exigencias de medidas, formato y numeracién correlativa y
podra utilizarse papel reciclado para su confeccion. De acuerdo a la normativa juridica
o administrativa de cada Estado Parte, y a la practica existente en cada uno de ellos,
los formularios de Certificado de Origen podran ser prenumerados.

No se aceptaran los Certificados de Origen cuando los campos no estén completos y
solamente se permitrd que se tache el campe 3 cuando el importador y el
consignatario sean ios mismos, asi como el campo 14 cuando corresponda. Los
Certificados de Origen no podran presentar tachaduras, raspaduras, correcciones o
enmiendas.

La identificacion relativa a la clasificacion de la mercaderia en el campo 9 debera
ajustarse estrictamente a los codigos de la NCM vigentes al momento de la emisidn
del Certificado de Origen.

En los casos de divergencias de nomenclatura por diferencias en las fechas de
entrada en vigencia interna de las Resoluciones del GMC de modificaciones de la
NCM en los Estados Partes, la autoridad aduanera no podra negarse a dar curso en
condiciones preferenciales a las importaciones amparadas por Certificados de Origen
validos..

d) En los casos en que la autoridad aduanera del Estado Parte importador determine
una clasificacion arancelaria distinta al item NCM indicado en el certificado de origen,
debera dar curso a los despachos de importacion en condiciones preferenciales,
siempre que esté referido a un mismo producto y que ello no implique cambios en el
requisito de origen ni en el tratamiento arancelario extrazona, siempre que el
importador presente, como documentacién complementaria, copia de las pertinentes
resoluciones clasificatorias de caracter general, dictadas por el Servicio Aduanero del
Estado Parte importador y exportador.

El mecanismo implementado en ia presente instruccién, sera de aplicacion hasta tanto

se dicte la pertinente Resolucién de Internalizacion de la Directiva de la CCM por la
que se aprobd el Dictamen Clasificatorio emanado del CT N° 1.
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g% casos de errores de clasificacion arancelaria, y siempre que el producto
descripto en el Certificado de Origen coincida con el producto indicado en la
documentacion complementaria del despacho aduanero, y la clasificacion correcta no
implique un cambio de requisito de origen, ni en el tratamiento arancelario extrazona,
sera considerado un error formal y se aplicara el procedimiento previsto en ei item &)

siguiente:

e) En caso de detectarse errores formales en la confeccion del certificado de origen,
evaluados como tales por las Administraciones Aduaneras, - caso por ejemplo de
inversion en el numero de facturas, o en fechas, errénea mencion del nombre o
domicilio del importador, etc.- no se demorara el despacho de la mercaderia, sin
perjuicio de resguardar la renta fiscal a traves de la aplicacion de los mecanismos
vigentes en cada Estado Parte.

Se consideraran errores formales todos aquellos errores que no modifican la
calificacion del origen de la mercaderia.

Las administraciones aduaneras conservaran el Certificado de Origen y emitiran una
nota indicando el motivo por el cual el mismo no resulta aceptable y el campo del
formulario que afecta, para su rectificacion, con fecha, firma y sello aclaratorio. Se
adjuntara a tal nota fotocopia dei Certificado de Origen en cuestion, autenticada por
funcionario responsable de la administracion aduanera.

Dicha nota vaidra como notificacion al importador o su representante.

Las rectificaciones deberan realizarse por parte de la entidad certificante mediante
nota, en ejemplar original, suscrita por firma autorizada para emitir Certificados de:
Origen.

Dicha nota debera consignar el namero y fecha del Certificado de Origen al que se
refiere, indicando los datos observados en su version original y la respectiva
rectificacion y debera anexarse a la nota emitida por la administracion aduanera.

La nota de rectificacion correspondiente debera ser presentada ante la
administracion aduanera por el importador dentro del plazo de 30 dias desde la
fecha de su notificacion.

En caso de no aportarse en tiempo y forma {a rectificacion requerida, se dispensara
el tratamiento aduanero y arancelario que corresponda a mercaderia de extrazona,
sin perjuicio de las sanciones que establezca la legislacion vigente en cada Estado
Parte.

f) No se aceptaran Certificados de Origen que contengan errores que no sean

considerados formales, conforme lo descripto en el item “e”.
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g) No se aceptaréan Certificados de Origen en reemplazo de otros que ya hubieran sido
presentados ante la autoridad aduanera.

h) Los casos enumerados en el item “e” deberan ser comunicados por la administracion
aduanera a la reparticion oficial del Estado Parte Exportador, listadas en el Apéndice
Il C, cuando se aplique el tratamiento arancelario correspondiente al ambito de
extrazona. También seran comunicados los casos en que exista diferencia entre la
clasificacion consignada en el Certificado de Origen y la resultante de a verificacion
aduanera de la mercaderia, sin perjuicio de la aplicacion de los procedimientos
aduaneros previstos en cada Estado Parte para tales infracciones.
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R APENDICE V

AUTORIDADES COMPETENTES PARA LA APLICACION DEL CAPITULO Vii

Argentina
Ministerio de Industria y Turismo

Secretaria de Industria, Comercio y Pequefia y Mediana Empresa
Julio A. Roca N° 651- Piso 6° - Sector 31
(Buenos Aires)
Fax: (5411) 4349 3830

Brasil
Ministério do Desenvolvimento, Industria € Comércio Exterior
Secretaria de Comércio Exterior - SECEX
Esplanada dos Ministérios, Bloco J, 7° andar
(Brasilia)
Fax: (6561) 2109 7385

Ministério da Fazenda
Secretaria da Receita Federal do Brasil
Coordenacgéo-Geral de Administracdo Aduaneira
Esplanada dos Ministérios, Bloco P, Prédio Anexo, Ala “B”, sala 446
(Brasilia)
Fax: (5561) 3412.1544

Paraguay
Ministerio de Industria y Comercio

Subsecretaria de Comercio ,
Departamento de Comercio Exterior
Av. Mcal. Loépez 3333
(Asuncion)
Fax: (59521) 616 3084

Uruguay
Ministerio de Economia y Finanzas

Asesoria de Politica Comercial
Colonia 1206 - 2° Piso
(Montevideo)

Fax: (5982) 902 0736

o g M
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APENDICE VI

FORMULARIO PARA SOLICITAR MODIFICACIONES DE LOS REQUISITOS DE
ORIGEN EN EL MERCOSUR

1.- ESTADO PARTE SOLICITANTE

2.- CARACTERIZACION DEL PRODUCTO
a) Codigo NCM:
b) Descripcion NCM:

¢} Nota Referencial del producto (en caso que el producto esté incluido en
posiciones genéricas):

d) ldentificacién del producto (Descripcién técnica del producto):
e) AEC:

f) Arancel actual en ef pais del solicitante:

3.- SOLICITUD
a) Requisito de origen actual:
b) Requisito de origen pretendido:

¢) Justificacién del pedido:

4.- INFORMACIONES COMPLEMENTARIAS

a) Produccién nacional durante los ditimos 5 afios discriminada por principales
empresas productoras '

NiAWIN~-

OTRAS
TOTAL
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¢) Importaciones y exportaciones del producto. Datos actualizados de los ultimos
5 afios sobre:

i) Volumen:

ii) Valor:

iii) Procedencia/Destino:
d) Otros elementos pertinentes:

5.. INFORMACION SOBRE EL PROCESO PRODUCTIVO
a) Insumos del producto:
b) Origen de los insumos

¢) Porcentaje de participacion del insumo o insumos principales en el valor del
producto:

d) Produccién nacional de los insumos con mayor participacion en el producto
segin lo establecido en la linea c):

e) Importaciones y exportaciones del insumo o insumos principales . Datos
actualizados de los tltimos 5 anos sobre:
i) Volumen:
ii} Valor:
iii) Procedencia/Destino:
) Descripcion del proceso productivo y diagrama de flujo de procesos:
g) AEC de los insumos de la cadena productiva:

h) Arancel de los insumos en el pais del solicitante:

i) Otras informaciones pertinentes:

P
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APENDICE VII

{ DECLARACION DE UTILIZACION DE MATERIALES ]
____h—‘_——_.____—

A los efectos de lo dispuesto en el Articulo 11, se requerira al productor final las
“Declaraciones de Utilizacién de Materiales” que deberén ser provista por los productores
de los materiales utilizados en la elaboracién del producto final.

En el caso de productos que sean exportados regularmente, siempre que el proceso y
los materiales componentes no sean alterados, la Declaracion de Utilizacion de
Materiales podra tener una validez de 180 dias, contados a partir de la fecha de su

emision.

La Declaracion de Utilizacion de Materiales debera contener los siguientes datos:
a) Empresa o razén social;
b) Domicilio legal y de |a planta industrial;
¢) Denominacién del material a ser exportado y posicion NCM:
d) Valor FOB:
e) Descripcién dei proceso productivo:
f) Elementos demostrativos de los componentes del producto indicando:
i. Materiales, componentes y/o partes o piezas nacionales,
ii. Materiales, componentes y/o partes y piezas originarios de otros Estados
Partes, indicando su origen:
- Codigos NCM;
- Valor CIF en ddlares americanos:
- Porcentajes de participacion en el producto final;
iii. Materiales, componentes ylo partes y piezas originarios de terceros paises:
- Codigos NCM: -
- Valor CIF en délares americanos:
- Porcentajes de participacién en el producto final.
Iv. Materiales, componentes y/o partes y piezas originarios de terceros paises,
que hayan cumplido con la PAC, detallando:
- Codigos NCM
- Valor CIF en délares americanos
- Porcentaje de participacion en el producto final
- Cantidad utilizada para el total exportado del producto finai
- Cadigo identificador del CCPAC que acredite el cumplimiento de la PAC
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La descripcion del producto incluida en la declaracion debera coincidir con la gue
corresponde al codigo de la Nomenclatura del Mercado Comuin (NCM) y con la que
consta en la factura comercial. Adicionalmente podra ser incluida la descripcion usual
del producto.

Para la emision del Certificado de Origen MERCOSUR, el exportador y/o productor
debera presentar ante la entidad certificadora correspondiente la(s) Declaracién{es) de
Utilizacién de Materiales que correspondan al producto final conjuntamente con la
Declaracién Jurada de Origen dispuesta en ei Articulo 19.

Las Declaraciones de Utilizacién de Materiales deberan permanecer archivadas en la
entidad certificante durante un periodo de 2 afios contados a partir de la fecha de
emisién del Certificado de Origen.
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